=T
(==
(=]
>
=
(¢ ]
(=)
(===
()
(==
o
b~
(==
9
==
(7]

SHARK

382 CCS Hyora

SHARK 382 (CS hydra, Bandsdgemaschine fiir
aufsichtslose einzelne Schnitte von 60° links bis
45° rechts:

SCHNITTZYKLUS

- Nachdem das Schnittmaterial korrekt
positioniert wurde, ist iber den Wahlschalter am
Bedienpult der Zugriff auf folgende Funktionen
moglich:

- SchlieBen des Schraubstocks.

- Start des Schnittzyklus durch die Absenkung des
Sagearms durch Eigengewicht und

Regulierung der Schnittgeschwindigkeit durch
einen hydraulischen Bremszylinder.

Bei Erreichen des Schnittendes schaltet die
Maschine ab. Der Bediener fahrt die Maschine
mit dem Wahlschalter auf den Schnittanfang und
offnet den Schraubstock iber den Wahlschalter.




EINIGE MERKMALE:

- Elektrische Anlage (voll identifizierbare
elektrische Verkabelung, Stand-By, abschlieBbarer
Hauptschalter mit Tirverriegelung, Motorschal-
ter, Not-Aus-Vorrichtung, Motorschutzschalter
mit thermomagnetischem Ausloser, Unterspan-
nungsausloser, Phasenausfallschutz,
Niederspannungsanlage 24 Volt).

- 420 mm groBer Drehtisch auf Rollenlager mit
vorgespanntem Drucklager und auswechselbare
Materialauflagen aus Stahl.

- Doppelte Drehzahl des Bandes (40/80 m/min)
(OPTIONAL 20/40 m/min).

- Handbediente Bandspannkontrolle mit Anzeige
auf dem Display mittels elektronischem
Umrechner.

- Pneumatischer Schraubstock (hydraulische OP-
TIONAL) mit Schnellverstellung.

- Untergestell mit KihImittelwanne und
Spdneschublade, die durch einen
motorbetriebenen Spaneférderer (Zubehor)
ersetzt werden kann.

- Elektrische Kiihimittelpumpe zur Kiihlung und
Schmierung des Sagebandes.

-Vorbereitung fiir den Einbau des

OPTIONALEN  Minimalmengenschmiersystems

d

nebst der herkbmmlichen serienmaBigen
Schmierung mit Emulsionsl.

- Spanerdumbiirste zur Reinigung des
Sagebandes.

- Einstellbarer Langenanschlag mit
Millimeterskala, hochklappbar, um Schnitte
gleicher Lange auszufihren.

- Maschine ist fiir den Hubwagentransport
geeignet.

- Bimetall-Sdgeband fiir Voll - und Profilmaterial.

- Werkzeug, Gebrauchsanweisung und
Explosionszeichnungen fiir Ersatzteile.
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