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1.1.2
Angaben zur Maschine
Einleitung

—
i
I

1.1.2 Einsatz- und Arbeitsmdglichkeiten
@ Sdgen von Massivmaterial aus Stahl, GuB3 und NE-Metallen

@ Sdgen von Profilen, Rohren und Flachmaterial
7
/)

@® Automatisches Sagen von Klein- und GroBserien unter Verwendung des Nach-
schubautomaten (Option)

@ Sdgen und Messen von langen Teilen unter Verwendung des Langenanschlages
(Option)

@ Avutomatisches Sortieren von Abschnitten in vorgegebene Behalter unter Verwen-
dung des Abschnittgreifers {nur Modell RKS 450 NA AB)

BestimmungsgemdaBer Gebrauch

Die Maschine ist ausschlielich zum S&gen von Metallprofilen vorgesehen.

— Holz, Gummi, Lebensmittel 0.4.
— brennbare oder giftige Materialien
— strahlendes oder kontaminiertes Material

f Folgende Werkstoffe dirfen nicht bearbeitet werden:

Jeder dariber hinausgehende Gebrauch gilt als nicht bestimmungsgemaB. Der Herstel
ler haftet nicht fir hieraus resultierende Schaden.

. DD6611-20 01 02 KALTENBACH
18.10.1993 1 (1)



, 1.2
Angaben zur Maschine
Technische Daten

1.2 Technische Daten

1.2.1 Sage RKS 451 NA

Gewicht ca. 2020 kg
Abmessungen L/B/H 2585/2125/1960 mm
Sageblatidurchmesser Standard 450 mm
Schnittbreite max. 5 mm
S&geblati-Typen HSS-Vollstahlblatt
HSS-Segmentsdgeblatt
= Sageblattaufnahme nach DIN 8576
| — Aufnahmebohrung 50 mm
— Anzahl der Mitnehmerbolzen 4 Stick
— Teilkreis der Mitnehmerbolzen 80 mm
— Durchmesser der Mitnehmerbolzen 13 mm
Sageblattvorschubgeschwindigkeit 0-1100 mm/min
Offnungshub des Vertikalspannstockes
mit Stahldruckstiick (Geradschnitte) max. 160 mm
Schnittgeschwindigkeit bei 450 mm Blattdurchmesser .
— zweistufig je nach Kettenrad 7/14 m/min
10/20 m/min
13/26 m/min
15/30 m/min
20/40 m/min
e — zweistufig mit Riemenscheibe 30/60 m/min
— frequenzgeregelt stufenlos von 6 bis 43 m/min
Antriebsleistung Sagemotor
— zweistufig mit Kettenrad 3/5 kW
— zweistufig mit Riemenscheibe 6,5/8 kW
— frequenzgeregelt 55 kW
___ DD&612-1101 03 KALTENBACH

16.3.2000 vb 1 (2)



1.2

Angaben zur Maschine

Technische Daten

Ger&uschmessung nach DIN 45635 - Richtwerte

L pAeq arbeitsplatzbezogener Emisionswert

AL} Impulshaltigkeit

L pAeq AL
[dB(A)] [dB(A]]
Hydraulikaggregat <75
Leerlauf « 75
Sdageschnitt
Rund 100 mm C45 80 3

Schnittbereich

| ! ] 1 !

+ 160
- 140
- 120

T 100
\

A

I 7
300 280 260 240 2

20 200 180 160 1

40 120 100 80 60 40 2 0

DD6612-11 01 03
16.3.2000 vb 2 (2)
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1.3
Angaben zur Maschine
Technische Daten

1.3.2 Nachschubautomat .

Hub ' max. 1000/2000* mm

programmierbare Lange max. 9999 mm

forderbare Lange - abhéngig von abfuhrseitiger

Rollenbahn

Materialbreite . max. 240 mm
Reststicklange .

bei einseitig schwenkbarem Blatt (0/60 Grad)* min. 78 mm

bei vorhandenem Abschnitigreifer min. 98 mm

bei beidseitig schwenkbarem Blait (-60/+60 Grad) min. 265 mm

bei beidseitig schwenkbarem Blatt und Abschnitigreifer min. 285 mm

Spannkraft o | max. 3900 N
min. 800 N
Verfahrgeschwindigkeit ' max. 30 m/min
N (siehe Maschinenparameter, Yorgabe nicht dndern)
* = Option
| KALTENBACH

DD651320 01 01
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RKS ABG NA

Remmert

1.3
Angaben zur Maschine
Technische Daten

1.3  Materialabfuhr

@ Abschnitigreifer ABG
Anzahl Verteilposition
Anschnitte und Reststicke <500mm Lange
Gutteile <100mm Lange
Gutteile >100mm Lange
Gutteile <1150mm Lénge
Sorter nicht betriebsbereit

Gutteile <1150mm Lange

3
Verteilposition 1
Verteilposition 2
Verteilposition 4

Verteilposition 4

Verteilposition 4

Gutteile > 1150mm Lénge kdnnen im Automatikbetrieb nicht verarbeitet werden

Spannkraft

max. 2500 N
min. 1000 N

—  DD651330 02 01
12.12.2005 ms 1(1)
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